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RESUMEN NUEVA REGLAMENATACION DE EQUIPOS A PRESION

El Real Decreto 809/2021 del 21/9/21 (BOE 11/10/21) regula el nuevo Reglamento de equipos a presion y sus
Instrucciones Técnicas Complementarias (ITC) y deroga el Real Decreto 2060/2008.

Este nuevo Reglamento de equipos a presidn tiene por objetivo hacer una revisién de la normativa legal que
afecta a los equipos e instalaciones a presion atendiendo a dos principales motivos:

1.-Introducir una nueva instruccidn técnica complementaria en el reglamento de aparatos a presién que
regule lainstalacion, puesta en servicio, inspecciones periddicas, reparaciones y modificaciones de los equipos
a presion de las terminales de gas natural licuado.

2.-Por otra parte, era necesario adaptar el texto legal del Reglamento de equipos a presidn hasta ahora
vigente, incorporando el Real Decreto 709/2015, de 24 de julio, por el que se establecen los requisitos
esenciales de seguridad para la comercializacién de los equipos a presion, que es la transposicion a nuestro
ordenamiento juridico de la Directiva 2014/68/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 15/5/2014,
relativa a la armonizacion de las legislaciones de los Estados miembros sobre la comercializacion de equipos a
presion.

Resumen de las principales obligaciones derivadas de este nuevo Reglamento de aparatos a presién:

Ambito de aplicacién del Reglamento de equipos a presion
El nuevo Reglamento de equipos a presion recién publicado es aplicable a los equipos a presidon sometidos a
una presion maxima admisible superior a 0,5 bar, y, en particular, a los siguientes equipos:

a) Equipos a presion incluidos en el ambito de aplicacion del Real Decreto 709/2015, de 24 de julio, por el que
se establecen los requisitos esenciales de seguridad para la comercializacion de los equipos a presion.

b) Recipientes a presidn simples incluidos en el ambito de aplicacion del Real Decreto 108/2016, de 18 de
marzo, por el que se establecen los requisitos esenciales de seguridad para la comercializacién de los
recipientes a presidon simples.

c) Los recipientes a presidn transportables incluidos en el ambito de aplicacion del Real Decreto 1388/2011,
de 14 de octubre, por el que se dictan las disposiciones de aplicacion de la Directiva 2010/35/UE del
Parlamento Europeo y del Consejo de 16 de junio de 2010 sobre equipos a presidn transportables y por la que
se derogan las Directivas 76/767/CEE, 84/525/CEE, 84/526/CEE, 84/527/CEE y 1999/36/CE

d) Las tuberias de conexion o conduccion de cualquier fluido o sustancia, con todos sus equipos anejos no
incluidas en el anterior apartado a).

El nuevo reglamento de aparatos a presion también establece exclusiones a su alcance, entre ellas la de
aquellos equipos a presion que dispongan de reglamentacidon de seguridad especifica en la materia y en
concreto, se excluyen las redes de tuberias de suministro o distribucién de agua, salvo las destinadas a usos
industriales, las de combustibles liquidos o gaseosos, asi como las redes de agua contra incendios y las de
conduccién de agua motriz de las centrales hidroeléctricas.
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No obstante, los equipos a presidn con presién maxima admisible superior a 0,5 bar excluidos o no incluidos

en el reglamento de aparatos a presion deberan cumplir las obligaciones generales que establece el articulo
9, salvo ciertos apartados.

Obligaciones generales segln reglamento de equipos a presién
En el articulo 9 del nuevo reglamento de equipos a presion se recogen las obligaciones que con caracter
general deben cumplir los usuarios de estos equipos y que, de manera resumida, son las siguientes:

1.-Conocery aplicar las instrucciones del fabricante de los equipos a presiéon en materia de utilizacidon, medidas
de seguridad y mantenimiento.

2.-Impedir el funcionamiento de los equipos a presidn si no se cumplen con los requisitos legales.

3.-Disponer de la siguiente documentacién de los equipos a presion: Declaracién de conformidad, en su caso,
instrucciones del fabricante, y si procede, certificado de la instalacién, junto con otra documentacion
acreditativa: proyecto de la instalacién, acta de la ultima inspeccién periddica, certificaciones de reparaciones
o modificaciones de los equipos, asi como cualquier otra documentacidn requerida.

4.-Utilizar los equipos a presidon dentro de los limites de funcionamiento determinados por el fabricante y
dejarlos fuera de servicio en los casos de que no cumplan con los requisitos de seguridad.

5.-Realizar el mantenimiento de las instalaciones, equipos a presién, accesorios de seguridad y dispositivos de
control segun las condiciones de operacién y las instrucciones del fabricante.

Los equipos a presion segun el reglamento deberan ser examinados al menos una vez al ano,
comprobandose los siguientes elementos:

Estado superficial (ausencia de corrosion) y del calorifugado.
Estado de anclajes al suelo (ausencia de vibraciones).

1

2

3. Ausencia de fugas (en bridas, conexiones al depdsito, y cualquier otro posible punto de fugas).
4. Estado de mandmetros y termémetros y otra instrumentacion (funcionan correctamente).

5

. Estado aparente de valvulas de seguridad (precintado y ausencia de fugas) y otros dispositivos de
seguridad (tales como, entre otros, presostatos o termostatos).

6. Purga de condensados (actuar para verificar su funcionamiento).

7. Estado de placas de identificacion e instalacion
8. El usuario debera realizar las inspecciones periddicas de los equipos a presidn reglamentarias que se
recogen en este texto legal

9. Sedispondrdy actualizara un registro de los equipos a presidn de las categorias | a IV del Real Decreto
709/2015, o asimilados a dichas categorias, excepto los extintores y los equipos que no requieran
inspecciones periddicas. En este registro se reflejardn las fechas de las inspecciones y de las
operaciones de mantenimiento, asi como las modificaciones o reparaciones.

10. Realizar las reparaciones o modificaciones de los equipos a presién de acuerdo con lo establecido en
el reglamento de aparatos a presion.
11. Informar de los accidentes que se produzcan, conforme se sefiala en este reglamento.

12. Comunicar al drgano competente la baja de las instalaciones y equipos a presion.
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Instalacion y puesta en servicio de equipos a presion

Segun el nuevo Reglamento de equipos a presion, con caracter general, las instalaciones requeriran la
elaboracion de un proyecto técnico realizado por persona técnica titulada competente que cumpla con los
criterios indicados en el anexo Il de este reglamento.

Si bien, en las instalaciones de menor riesgo, de acuerdo con los criterios del citado anexo Il, podra sustituirse
éste por la documentacién indicada en dicho anexo .

La instalacidon de equipos a presion de las categorias | a IV del Real Decreto 709/2015, de 24 de julio, o
asimilados a dichas categorias debera realizarse por empresas instaladoras de equipos a presién habilitadas
segun la categoria necesaria.

Puesta en servicio de equipos a presion segun el reglamento

Para la puesta en servicio de las instalaciones que incluyan equipos a presidn que correspondan a las
categorias | a la IV del Real Decreto 709/2015, de 24 de julio, o asimilados a dichas categorias se requerira la
acreditacion de las condiciones de seguridad ante el érgano competente de la comunidad auténoma
correspondiente, presentando para ello la documentacion sefalada en el anexo Il de este Reglamento de
equipos a presion.

Antes de la puesta en servicio deberdn realizarse las pruebas en el lugar del emplazamiento, para comprobar
su buen funcionamiento y que dispone de condiciones de utilizacién seguras, segun criterios del anexo Il del
nuevo Reglamento de equipos a presion.

Inspecciones periddicas de aparatos a presion

Segun el nuevo Reglamento de equipos a presion todos los equipos a presidn de las categorias | a IV del Real
Decreto 709/2015, de 24 de julio, o asimilados a dichas categorias se someterdn periédicamente a las
inspecciones y pruebas que se establecen en este reglamento, en concreto en su anexo lll, donde se definen
los plazos de inspeccidn, los agentes que deben realizarlas, asi como los niveles de inspeccidn segln el alcance
y condiciones de estas.

Las inspecciones periddicas deberan ser realizadas por una empresa instaladora de equipos a presion, o por
un organismo de control habilitado, segun se establece en el Reglamento de aparatos a presion.

De estas inspecciones se extenderd el correspondiente certificado de inspeccidn, de acuerdo con el contenido
minimo indicado en el anexo IV del reglamento.

Placa de aparatos a presion

Todos los equipos a presion que deban someterse a inspecciones periddicas dispondran de la correspondiente
placa donde se anotardan las inspecciones periddicas. En dicha placa se anotaran las fechas de realizacion de
las inspecciones periddicas de nivel B y C indicadas en el anexo lll del Reglamento de aparatos a presion.

Reparaciones de equipos a presion

Las reparaciones que afecten a las partes sometidas a presién de los equipos de las categorias | a IV segun el
Real Decreto 709/2015, de 24 de julio, o asimilados a dichas categorias deberan ser realizadas por empresas
reparadoras de equipos a presidn habilitadas segun lo establecido en el anexo | del reglamento de equipos a
presion, o por el fabricante del equipo.
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Todo equipo a presidn, una vez reparado, deberd ser sometido a una inspeccidn por parte de un organismo

de control habilitado, conforme se establece en este reglamento de aparatos a presion. Ademas, antes de la

puesta en servicio de un equipo a presién reparado, debera realizarse la inspeccidn periddica de nivel C.

Las reparaciones seran certificadas por parte de la empresa reparadora mediante la emisién del
correspondiente certificado de reparacién, con el contenido minimo indicado en el anexo IV del Reglamento
de equipos a presion.

Modificaciones de equipos a presion

Las modificaciones de equipos a presion o de instalaciones a presién deberan ser realizadas por empresas
habilitadas segun lo establecido en el anexo | del reglamento de equipos a presion, como reparadoras o
instaladoras respectivamente, o por la o el fabricante del equipo.

La empresa actuante deberd extender el correspondiente certificado de modificacion, de acuerdo con el
contenido minimo indicado en el anexo IV

Accidentes de equipos a presion

Cuando se produzca un accidente relacionado con equipos a presion que ocasione dafios importantes a las
personas, al medio ambiente o a la propia instalacién, se deberd notificar lo antes posible y, en todo caso, en
un plazo no superior a veinticuatro horas al 6rgano competente en materia de industria de la Comunidad
Auténoma.

Segun se indica en el Reglamento de aparatos a presidn, de dicho accidente se elaborara un informe, que la
usuaria o usuario de la instalacion remitira en el plazo de un mes al drgano competente en materia de industria
de la comunidad auténoma.

ITC del Reglamento de equipos a presion

Este nuevo Reglamento de aparatos a presion aprueba ademads las siguientes Instrucciones técnicas
complementarias, que podrdn desarrollar o complementar las condiciones especificas aplicables a ciertos
equipos a presidon, en cuanto a su instalacién, puesta en servicio, inspecciones periddicas, reparaciones o
modificaciones.

En el presente reglamento se recogen las siguientes ITC, siendo la ITC EP-07 introducida por este
nuevo Reglamento de aparatos a presion (Real Decreto 809/2021):

e ITC EP-1 sobre calderas

e ITCEP-2 sobre centrales generadoras de energia eléctrica

e ITCEP-3 sobre refinerias y plantas petroquimicas

e ITC EP-4 sobre depdsitos criogénicos

e ITC EP-5 sobre botellas de equipos respiratorios auténomos
e ITC EP-6 sobre recipientes a presidn transportables,

e ITCEP-7 sobre terminales de gas natural licuado

Equipos a presion existentes

Los equipos a presidn cuya instalacion y puesta en servicio se hubiese efectuado con anterioridad a la entrada
en vigor del nuevo reglamento de aparatos a presidn aprobado por Real Decreto 809/2021, seguiran
rigiéndose por las prescripciones técnicas que les fueron de aplicacion en el momento de su puesta en servicio,
salvo en lo relativo a lo indicado en los Capitulos Ill (Inspecciones periddicas, reparaciones y modificaciones) y
IV (otras disposiciones) y en su caso del capitulo Il (Instalacién y puesta en servicio) del nuevo real decreto.
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En las disposiciones adicionales se especifica en cada caso como podrian repercutir las modificaciones en las

periodicidades de las inspecciones de los equipos a presidn existentes.

Instruccion Técnica Complementaria EP-1 sobre Calderas

De las Instrucciones Técnicas Complementarias (ITC), la referente a CALDERAS es la EP 1 que consta de 6
Capitulos con 15 Articulos y 4 Anexos.

Capitulo I. Ambito de aplicacién y disposiciones. Articulos 1y 2.

Capitulo Il. Instalacidn y puesta en servicio. Articulos 3,4, 5,6, 7 y 8.

Capitulo Ill. Inspecciones periddicas, reparaciones y modificaciones. Articulos 9, 10 y 11.
Capitulo IV. Otras disposiciones. Articulos 12 y 13.

Capitulo V. Calderas de recuperacién de lejias negras. Articulo 14.

Capitulo VI. Normas. Articulo 15.

Anexo |. Inspecciones y pruebas periddicas de calderas.

Anexo Il. Operadores u operadoras industriales de calderas.

Anexo lll. Libro de la instalacion.

Anexo IV. Normas UNE.

Ambito de aplicacién de la ITC EP-1

La ITC EP-1 se aplica a la instalacién, reparacidn e inspecciones periddicas de calderas y sus elementos
asociados (tales como economizadores y sobrecalentadores, entre otros), incluidos en el Reglamento de
equipos a presion.

Se exceptuan las siguientes calderas y sus elementos asociados:

a) Las integradas en centrales generadoras de energia eléctrica incluidas en la ITC EP-2.
b) Las integradas en refinerias y plantas petroquimicas incluidas en la ITC EP-3.
c) Las de vapor y agua sobrecalentada clasificadas en el articulo 4.3 y en la categoria | de las previstas en el
articulo 13 y anexo Il del Real Decreto 709/2015, de 24 de julio, por el que se establecen los requisitos
esenciales de seguridad para la comercializacion de los equipos a presion.
d) Las de agua caliente clasificadas en el articulo 4.3 del Real Decreto 709/2015, de 24 de julio.
e) Las de fluido térmico con Pms x Vi < 200 si Tms >120 2C o con Pms x Vi < 2.000 si Tms < 120 2C, siendo:
e Pms: presion maxima de servicio en la instalacién expresada en bar.
e VT: Volumen total en litros de la caldera.
e Vi:volumen total VT mas el volumen del tanque de expansién y del depésito colector en litros, en caso
de que la Pms de los mismos sea superior a 0,5 bar.
e Tms: temperatura maxima de servicio.
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Clasificacion de las Calderas
A efectos de las condiciones exigibles, las instalaciones se clasificaran en funcion del tipo de caldera en:
1. Clase primera:

a) Calderas pirotubulares cuyo Pms x VT < 15.000.

b) Calderas acuotubulares cuyo Pms x VT < 50.000.

c) Calderas de fluido térmico, con presién de vapor del liquido portador térmico, a la temperatura maxima
de servicio, inferior o igual a 0,5 bar, y tengan un Vi < 5.000.

d) Calderas de fluido térmico no incluidas en el apartado anterior cuyo Pms x Vi < 10.000.

Siendo:

Pms: La presion maxima de servicio en la instalacion expresada en bar. Para calderas de agua caliente, agua
sobrecalentada y de fluido térmico, la presién maxima de servicio se compone de:

i. La presion debida a la altura geométrica del liquido.

ii. La presién de vapor del portador térmico a la temperatura maxima de servicio.

iii. La presion dindamica producida por la bomba de circulacién.

VT: volumen total en litros de la caldera, mas el volumen del sobrecalentador si lo tuviere.

Vi: VT mas el volumen del tanque de expansiéon y del depdsito colector en caso de que la Pms de los mismos
sea superior a 0,5 bar».

2. Clase segunda: Calderas que igualen o superen los valores indicados en el apartado anterior.

Instalacion de Calderas
1. Calderas de clase primera.

Las instalaciones deberdn ser realizadas por empresas instaladoras de la categoria EIP-2.

La instalacidon se considera de menor riesgo, por lo que no requerira la presentacion de proyecto de
instalacion, debiendo presentarse, ademas de lo indicado en el apartado 4 del anexo Il del Reglamento de
equipos a presion, una memoria técnica de la empresa instaladora, en la que se incluya:

a) Plano de situacion de la instalacion o del establecimiento, con indicacién de referencias invariables
(coordenadas UTM datum ETRS89) y escala aproximada de 1/10.000 a 1/50.000.

b) Plano de situacion de la sala de calderas en el establecimiento.

c) Plano de la sala de calderas con indicacion de las dimensiones generales, situacion de los distintos
elementos de la instalacion, distancias a riesgos, caracteristicas y espesores de los muros de proteccion si
procede.

d) Descripcidn y caracteristicas de los equipos consumidores.

e) Sistema de vigilancia indicado por la o el fabricante en las instrucciones de funcionamiento. En caso de
vigilancia indirecta, deberan indicarse los periodos de comprobacién de los diferentes elementos de control y
seguridad y, en su caso, las normas de reconocido prestigio utilizadas.

2. Calderas de clase segunda.
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Las instalaciones deberan realizarse por empresas instaladoras de la categoria EIP-2.

La instalacién requerira la presentacion de un proyecto que incluya, como minimo, lo indicado en el apartado
2 del anexo Il del Reglamento de equipos a presion, afiadiendo, ademas:

a) Los equipos consumidores, asi como la tuberia de distribucién, que se reflejaran en la memoria.

b) En relacién con los requisitos reglamentarios, debera indicarse el sistema de vigilancia indicado por la o el
fabricante en las instrucciones de funcionamiento. En caso de vigilancia indirecta, se identificaran los periodos
de comprobacién de los diferentes elementos de control y seguridad y, en su caso, las normas de reconocido
prestigio utilizadas.

c) Los planos indicados en el anterior apartado.

3. Otros requisitos.

En las calderas de vapor, si la presion maxima de servicio (Pms) es inferior en mas de un 10 % de la presion
maxima admisible (PS), sera necesario la presentacion de un certificado extendido por la o el fabricante o por
un organismo de control habilitado, en el que conste la adecuacion del equipo a la presién, especialmente en
lo que concierne a las velocidades de salida del vapor y a la capacidad de descarga de las valvulas de
seguridad.

Prescripciones de Seguridad
Prescripciones generales

En este tema hay alguna matizacién en relacidn con el disefio de las chimeneas de evacuacién de los productos
de combustion. Concretamente se define que la chimenea de evacuacién de los productos de combustion
debera disefiarse segun los criterios indicados en las normas UNE 123001 cuando ésta sea del tipo modulary
UNE 123003 cuando sea del tipo autoportante. No obstante, se consideraran validas las chimeneas que se
disefien utilizando otros métodos, siempre que se justifique su idoneidad en el proyecto de la instalacidn.

Condiciones de emplazamiento

En cuanto a las condiciones de emplazamiento las novedades en esta ITC-EP1 se limitan a la delimitacién en
las calderas de clase segunda y al espesor de los muros de proteccion.

En las calderas de clase segunda en las que las distancias a los riesgos propios y ajenos sean mayores de 10 y
14 m respectivamente, no sera necesario disponer de muro de proteccidon. En este caso, las calderas de clase
segunda que cumplan con las distancias a riesgos ajenos y propios podran instalarse en un recinto, delimitado
preferentemente por cerca metdlica de 1,20 m de altura, con el fin de impedir el acceso de personal ajeno al
servicio de estas.

Tanto para calderas de case primera como de clase segunda en los que sean necesarios, los muros de
proteccion de la sala deberdan cumplir con las siguientes caracteristicas:

1.- La altura alcanzard, como minimo, un metro por encima de la parte mas alta sometida a presion de la
caldera.
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2.- Se realizaran de hormigdn armado con al menos 60 kilogramos de acero y 300 kilogramos de cemento por

metro cubico. El espesor minimo sera el siguiente:

e 20cm para los muros que separan la sala de calderas del Riesgo ajeno.
e 15cm para los muros que separan la sala de calderas del Riesgo propio.

En cualquier caso, podrdn utilizarse muros con un momento flector equivalente.
3.-Estardn debidamente ligados al zécalo o zapata.

También se indica que las calderas de fluido térmico de la clase segunda con presién de vapor del liquido
portador térmico, a la temperatura maxima de servicio, inferior o igual a 0,5 bar, podran instalarse en local
independiente o al aire libre, no siendo necesario cumplir los requisitos que se mencionan en las condiciones
de emplazamiento.

Agua de alimentacion y agua de la caldera

Se continta manteniendo la obligacién de llevar a cabo un tratamiento de agua que asegure la calidad de esta.
Se considera adecuado el indicado en las Normas UNE-EN 12953-10 y 12952-12.

Para cualquier duda contacte con su Gestor de Stenco de las instalaciones de agua para asesorar de como
mejorar la calidad de agua de aporte e interior de calderas y cogeneraciones.

Inspecciones periddicas

Se siguen manteniendo los tres niveles de inspeccién (Nivel A, By C) y su periodicidad, pero se introducen
algunos cambios en las comprobaciones a efectuar en cada una de ellas, asi como también en que agentes
pueden realizarlas. Los fabricantes de calderas habilitados como empresa instaladora de categorias EIP-2,
podran realizar las inspecciones de Nivel B. Hasta ahora esas revisiones solo las podia efectuar el Organismo
de Control.

AGENTE Y PERIODICIDAD
Nivel de inspeccién
Categorias I-11 -lll y IV

Empresa instaladora de categoria EIP-2

Nivel A o~
1 afio

Fabricante de la caldera habilitado como empresa instaladora de categoria
Nivel B EIP-2
3 afios

o.cC

Nivel C 6 afios

Para estas inspecciones deberdn tenerse en cuenta las condiciones indicadas en la norma UNE 192011-1,
aunque hasta la aprobacion de la norma UNE 192011-1, y en tanto no se publique en el «Boletin Oficial del
Estado», por el centro directivo competente en materia de seguridad industrial, la resolucion que actualice,
en el anexo V del Reglamento de equipos a presidn, aprobado por el presente real decreto, el afio de edicion
concreto de la norma UNE 192011-1, las inspecciones periddicas indicadas en el anexo | de la ITC EP-1 deberan
realizarse teniendo en cuenta las condiciones indicadas en la norma UNE 9103:1985.
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Reparaciones

Las reparaciones de las partes sometidas a presidn de los equipos o conjuntos comprendidos en la instruccion
técnica complementaria deberan realizarse por empresas reparadoras habilitadas, o por la o el fabricante
del equipo, segun el articulo 7 del Reglamento de equipos a presion.

Modificaciones

Las modificaciones se llevaran a cabo por empresas habilitadas de la categoria 2, reparadoras o instaladoras,
o por la o el fabricante del equipo.

También como novedad en esta instruccién técnica se afiade que la sustitucion de una caldera serd
considerada como una modificacién importante de la instalacidn a efectos de lo indicado en el articulo 8.3.b)
del Reglamento.

Obligaciones de los usuarios.

En este aspecto no hay modificaciones significativas respecto a las obligaciones para los usuarios. Se introduce
una obligacién adicional que es la comunicacion, en su caso, al 6rgano competente la baja de las instalaciones
y equipos a presion.

De cualquier forma, creemos interesante recordar en este punto las obligaciones que establece la legislacion
para los usuarios.

1. Operacion de la caldera.

La usuaria o usuario deberad designar a una persona capacitada para realizar la operacién de la caldera,
mientras esté en funcionamiento, cumpliéndose en todo momento lo indicado en el articulo 13 sobre
operadores u operadoras de calderas.

2. Mantenimiento de la caldera.

La usuaria o usuario debera realizar un mantenimiento adecuado de todos los sistemas de la instalacion,
prestando una dedicacién especial a los drganos limitadores o reguladores para que mantengan su fiabilidad,
procediendo a la comprobacién de su funcionamiento durante las verificaciones. De igual forma, prestara una
atencién especial con respecto a las obligaciones indicadas en el articulo 8 de esta ITC sobre el tratamiento
del agua de alimentacion.

3. Vigilancia de la caldera.

En caso de que se produzca un fallo de alguno de los elementos de control o seguridad, debera adecuarse el
sistema de vigilancia de la caldera, pasando a vigilancia directa, en tanto no se restablezcan las condiciones
iniciales y se compruebe el correcto funcionamiento de los elementos averiados.

4. Documentacion.

Deberd disponerse de la siguiente documentacién:

a) Libro de la instalacion.

El operador u operadora de la caldera debera tener a su disposicion un libro en el que se indiquen las
caracteristicas de la instalacidn y las actuaciones, controles o inspecciones realizadas.

El libro podra sustituirse por los correspondientes registros que incluyan una informacidn equivalente.
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En el anexo lll de la ITC, se indica la informacién minima que debe incluirse en el libro o registro
correspondiente. En el libro o registro se anotaran las operaciones efectuadas para el control de las
seguridades.

De igual forma, deberdn anotarse las comprobaciones del control del agua de alimentacion, los posibles fallos
de funcionamiento, las inspecciones o controles realizados, las reparaciones o modificaciones que puedan
realizarse, asi como el resto de las actuaciones que puedan realizarse no consideradas como reparaciones o
modificaciones de acuerdo con lo indicado en los articulos 10 y 11 de la instruccién técnica complementaria.

b) Documentacion de la instalacion.
El operador u operadora de la caldera dispondra al menos de la siguiente documentacion:
1.2 Manual de instrucciones de la caldera.
2.2 Manual de instrucciones del equipo de combustion.
3.2 Manual de instrucciones del tratamiento de agua.
4.2 Relacidn de elementos y dispositivos de operacion o seguridad.
5.2 Manual de seguridad del operador u operadora, redactado por la propia usuaria o usuario, que contendra
al menos:
i. Normativa de seguridad del personal de operacién.
ii. Instrucciones de seguridad para situaciones de emergencia.
iii. Instrucciones de seguridad para situaciones de fallo de elementos de control o seguridad.
iv. Modificacion del sistema de vigilancia de la caldera.
v. Instrucciones en caso de accidente.
vi. Instrucciones en los periodos de inspecciones, mantenimiento y reparacién. Equipo de seguridad
requerido.
vii. Prendas de seguridad personal.
viii. Instrucciones para personal ajeno a la propia caldera.
ix. Instrucciones de primeros auxilios.
X. Sistema de revisiones del Manual de seguridad.
6.2 Datos obtenidos en el protocolo de puesta en marcha.
7.2 Prescripciones de los niveles de emisiones a la atmdsfera.
8.2 Direccidn del servicio técnico para la asistencia de la caldera y quemador.
9.2 Direccidn del servicio contra incendios mas préximo.

Ademas, en el Articulo 9 del R.E.P también se citan otras obligaciones a cumplir ya citadas en este documento
anteriormente.

Operadores de Calderas
No existen modificaciones en lo que se refiere a las Responsabilidades del Operador de Calderas, pero se
modifican las situaciones que debera acreditar para poder ejercer su actividad. Un operador de caldera tendra

gue demostrar que estd en una de estas condiciones:

a) Disponer de un titulo universitario cuyo ambito competencial, atribuciones legales o plan de estudios cubra
las materias objeto de la instruccidn técnica complementaria.

b) Disponer de un titulo de formacion profesional o de un certificado de profesionalidad incluido en el

Repertorio Nacional de Certificados de Profesionalidad, cuyo @mbito competencial incluya las materias objeto
de esta instruccion técnica complementaria.
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c) Haber superado un examen ante la comunidad auténoma sobre los contenidos minimos que se indican en
el anexo Il de la instruccidn técnica complementaria.

d) Tener reconocida una competencia profesional adquirida por experiencia laboral, de acuerdo con lo
estipulado en el Real Decreto 1224/2009, de 17 de julio, de reconocimiento de las competencias profesionales
adquiridas por experiencia laboral, en las materias objeto de esta instruccion técnica complementaria.

e) Tener reconocida la cualificacion profesional de operador u operadora industrial de calderas adquirida en
otro u otros Estados miembros de la Unién Europea, de acuerdo con lo establecido en el Real Decreto
581/2017, de 9 de junio, por el que se incorpora al ordenamiento juridico espafiol la Directiva 2013/55/UE del
Parlamento Europeo y del Consejo, de 20 de noviembre de 2013, por la que se modifica la Directiva
2005/36/CE relativa al reconocimiento de cualificaciones profesionales y el Reglamento (UE) n.2 1024/2012
relativo a la cooperacidn administrativa a través del Sistema de Informacidn del Mercado Interior (Reglamento
IMI).

f) Poseer una certificacion otorgada por entidad acreditada para la certificacion de personas por ENAC o
cualquier otro Organismo Nacional de Acreditacion designado de acuerdo a lo establecido en el Reglamento
(CE) n.2 765/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 9 de julio de 2008, por el que se establecen los
requisitos de acreditacion y vigilancia del mercado relativos a la comercializacion de los productos y por el que
se deroga el Reglamento (CEE) n.2 339/93, de acuerdo a la norma UNE-EN ISO/IEC 17024.

Todas las entidades acreditadas para la certificacion de personas que quieran otorgar estas certificaciones
deberdn incluir en su esquema de certificacién un sistema de evaluacién que incluya como minimo los
contenidos que se indican en el anexo |l de la instruccién técnica complementaria.

g) Estar en posesion de un carné de operador industrial de calderas que cumplan con las condiciones que
establecia el anterior Reglamento de Aparatos a Presién, aprobado por Real Decreto 1244/1979, de 4 de
abril, asi como los que cumplan con las condiciones que establecia la ITC EP 1 aprobado por el Real Decreto
2060/2008, de 12 de diciembre, y expedidos con anterioridad a la entrada en vigor del Reglamento que se
aprueba por el presente real decreto.

De acuerdo con la Ley 17/2009, de 23 de noviembre, sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su
ejercicio, el operador u operadora industrial de caldera habilitado por una comunidad auténoma podra
ejecutar esta actividad en todo el territorio espafol, sin que puedan imponerse requisitos o condiciones
adicionales.

En referencia a los carnés de operadores industriales de calderas, |a disposicidn transitoria tercera del Real
Decreto 809/2021 establece los siguientes dos puntos:

1.- Los carnés de operador industrial de calderas gue cumplan con las condiciones que establecia el anterior
Reglamento de Aparatos a Presién, aprobado por Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril, asi como los que
cumplan con las condiciones que establecia la ITC EP 1 aprobado por el Real Decreto 2060/2008, de 12 de
diciembre, y expedidos con anterioridad a la entrada en vigor del Reglamento que se aprueba por el presente
real decreto, seguiran teniendo validez.

2.- Los establecimientos con instalaciones de calderas que por la anterior reglamentaciéon no requerian de
carné de operador industrial de calderas y para las que se requiere por la presente ITC EP1 del Reglamento
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de equipos a presion, dispondran de un plazo de tres afos para acreditar la capacitacion del personal de

operacion de la instalacion.

Stenco fue la primera entidad de formacidn en Espafia en impartir cursos de formacion de calderas hace mas
de 50 afios. Actualmente realizamos todo tipo de cursos de formacién interna, oficial, certificados de
profesionalidad y de preparacién para presentar se e examen de Industria en todas las CCAA de Espafia.

Calderas de recuperacion de lejias negras.
1. Condiciones generales.

Se incluye que estas unidades de combustién poseen equipos especificos como:
e Disolvedor: tanque equipado con agitacién, en el que tiene lugar las disoluciones del salino fundido.
e Pico de colada o canal de colada: dispositivo en forma de teja, refrigerado interiormente, y cuya
funcidn es la de verter el salino fundido desde el hogar al disolvedor.

2. Prescripciones técnicas.

Se modifica el apartado c) respecto a las condiciones que deben cumplir los sistemas de alimentacion de agua
a este tipo de instalaciones.

Las calderas deberdn disponer de dos sistemas de alimentacién de agua independientes y accionados por
distintas fuentes de energia. Cada uno de los sistemas de seguridad debe poder suministrar agua de
alimentacién al calderin a 1,1 veces la presion maxima admisible del mismo, teniendo en cuenta la altura
geodésicay las pérdidas de presion dindmica en la tuberia de alimentacién (incluidos elementos de regulacion
y demads elementos que produzcan pérdidas de presion). El caudal de la bomba en ese punto correspondera
al punto de funcionamiento de mayor vaporizacién mas los caudales de purga y atemperaciones, asi como de
otros posibles consumos de las bombas.

En el disefio de los sistemas de agua de alimentacidn debera tenerse en cuenta la pérdida de prestaciones a
lo largo de la vida util de la bomba.

3. Condiciones de operacion.

Se elimina la condiciéon especifica de certificacién previa por parte del Comité Permanente de Seguridad y
Utilizacién de Calderas de Recuperacién de Lejias Negras.

4. Mantenimiento.

Independientemente de las actuaciones y comprobaciones que deban efectuarse atendiendo a las
instrucciones de la o el fabricante, se realizaran las siguientes:
a) Comprobacién diaria:
i. Indicadores de nivel directos.
ii. Analisis de los diferentes parametros fundamentales de la caldera que afectan a la buena
marcha y seguridad de la misma.
iii. Analisis de agua de alimentacion y de agua de caldera.
b) Comprobacién semanal:
i. Indicadores de nivel a distancia.
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ii. Lineas de sefial de alarma.
iii. Nivel minimo, salvo en calderas con sistemas de vigilancia indirecta.
iv. Detector de presidn, salvo en calderas con sistemas de vigilancia indirecta.
v. Contraste de los elementos de medicidn de contenido de materias secas en la lejia negra de
alimentacion.
¢) Comprobacién mensual:
i. Verificacién del buen funcionamiento de las valvulas de regulacién. Comprobacion en
marcha de los aparatos de regulacidn de los pardmetros fundamentales de la caldera.
ii. Contraste de los elementos de medicidn en planta.
d) Comprobacién semestral:
Comprobacién de los aparatos de regulacion de los parametros fundamentales de la caldera.

5. Inspecciones periddicas.
Se modifica la periodicidad de las inspecciones en este tipo de calderas

Nivel A.

La periodicidad de estas inspecciones serd cada 9 meses.

Nivel B.

Las inspecciones se realizaran cada 18 meses.

Nivel C.

Las inspecciones periddicas de nivel C se realizaran de forma conjunta con las inspecciones de Nivel B, cada 18
meses.
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