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STENCO DISENA Y SUMINISTRA UN SISTEMA DE
DESCALCIFICACION CON REGENERACION A
CONTRACORRIENTE EN UNA CEMENTERA

En esta edicion informamos de un proyecto en el que STENCO ha disefiado y suministrado
un Sistema de Descalcificacion, con regeneracion a contracorriente y con control

telemadtico, para el agua de produccion y servicios, en una importante Industria
Cementera

Nuestro cliente dispone de una captacién de agua de pozo con una alta dureza, que no es
adecuada para los procesos de fabricacidn y servicios. El Descalcificador actual estaba al
limite de produccién y requeria esfuerzos importantes de control y mantenimiento y se
planted su renovacion, junto con un incremento en la capacidad de produccidn en prevision
de futuras ampliaciones.

La calidad del agua del pozo es la siguiente:

® PHAa202C. . 7,58

o Hierro total ....cccccovvvevvvrieiieeee e, <0,1 mg/l
® SIlICE i 8,9 mg/|

® Bicarbonatos ..o 383 mg/I

®  SUIfAtOS oo 224 mg/|

® ClOTUIOS  toveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 225 mg/I

e Conductividad a202C. ....cccceecvvevveeennee. 1.520 uS/cm
L 01 (o1 T 39 9Fr

® MaAgNesSio ...ocoeeiiiiiiiiiiieeeeeeeee 13 2Fr

Las caracteristicas de funcionamiento del Sistema debian ser:

e Caudal de produccion .......cccceeevuveeeinnnne 20 m¥h
® Almacenamiento requerido: ..................... 30m?3
e Consumo de agua previsto: ........ccceevvvennnns 140 m¥dia

El nuevo Sistema de Descalcificacion debia estar situado en una zona externa alejado de las
zonas de control del proceso productivo. Se queria disponer de la maxima informacion de
funcionamiento del Sistema e incluso debia ser gobernado desde el sistema de control
centralizado de toda la cementera.

La informacion que debe disponer el sistema de control del Descalcificador es la siguiente:

® Nivel de reserva de agua descalcificada en el depdsito final



Nivel de reserva de salmuera liquida

Nivel del depdsito de agua de regeneracion

Caudal de trabajo instantdneo y acumulado de cada columna
Caudal de las diferentes fases de regeneracion y acumulado
Posibilidad de forzar regeneraciones a distancia

Posibilidad de cambiar el volumen de ciclo de produccidn a distancia.
Estado de la planta.

Finales de carrera de las vdlvulas

Posibilidad de actuacion manual de cada una de las vdlvulas

El sistema telematico de comunicacion debia ser mediante protocolo "Profibus", que es el
utilizado en toda la Planta de Produccidn de la industria cementera.

En la fase de diseiio se evaluaron diferentes opciones de Equipos, incluyendo un sistema
estdndar de descalcificacién en formato duplex.

Los consumos de sal previstos con las dos tecnologias con la dureza de 52°2Fr son los
siguientes:

® Regeneracidon Equicorriente: .......ccccvvvevnnns 1,63 kg sal/m3

e Regeneracidon Contracorriente: ............... 1,05 kg sal/m3

LY s To o ¢ R 0,58 kg sal/m?3 (35,5%)
LA 3T o o R 51.100 Kg sal/afio

La decisidn final fue adquirir un Sistema de Descalcificacion en configuracion duplex y con
sistema de regeneracion a contracorriente, con control y operacion telemétrica.

La tecnologia de regeneracién en contracorriente usada fue la de lecho fluidificado
utilizando resina catidnica fuerte de granulometria uniforme L S1567 para conseguir la
maxima eficiéncia. En los intercambiadores, durante el servicio el agua atraviesa el lecho de
resina desde la parte inferior hasta la parte superior y durante la regeneracién, la salmuera
va en sentido contrario, desde la parte superior hasta la parte inferior.

Los tanques, construidos en poliester reforzado con fibra de vidrio, disponen de placa de
crepinas tanto en la parte inferior como en la parte superior, para conseguir una perfecta
distribucion tanto del agua como del regenerante en todas las fases de funcionamiento del
sistema.
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La secuencia del sistema tiene las siguientes etapas y Equipos:

Descalcificador STENCO mod.AS 90- P CC-D duplex volumétrico

Bomba de salmuera

Depdsito de almacenamiento de agua descalcificada de 30 m3.

Nivel de ultrasonidos en depdsito de agua tratada con sefial de salida 4-20 mA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL SISTEMA DE DESCALCIFICACION STENCO:

® Modelo....ccouveeiieeeeeieeeeeeeeeeee, STENCO mod.AS90 P D CC

® Columnas.....ccvveeeeeeeeeeeeeciiieeeeeee e, 2

e Caudal trabajo maximo.................... 20 m¥h

® Temperatura maxima del agua........ 40 ¢

e Temperatura minima del agua:........ 5¢

® Tension eléctricai.......ooeeevvvveeennnn.n. 220V - 50 Hz

® Potenciainstalada:.......cccccovveeeeee... 100 W

® Presidn maxima de trabajo............... 6 bar

® Presion minima de trabajo:............... 3 bar

e Material del tanque:......................... PRFV

® Tipo de valvulas:......ccceeevecieieriiennn. Esfera de accionamiento neumatico
e Diametro de servicio:........ccccuuveeeee. 2”

e Didmetro de desagiie:........ccceeureen.. 2"

e Control mediante:.......ccccccvveeeeeeennnnes PLCSS7 315 2DP

® Regeneracion..................... Volumétrica con alternancia de servicio en contracorriente
® Didmetro tanques:......ccceeeeeeverereeennn. 840 mm

e Alturatotali...cccceeeeiiiiiiiiiiieeeee, 2.700 mm

® Tipo de resina catidnica:.................. L S1567

e Cantidad de resina:......ccccceeveiveeennne 1.400 litros (700 | por columna)

Para nuestro cliente la puesta en marcha de esta instalacion ha significado la renovacion
total de un sistema antiguo de descalcificacion con unas necesidades de control y
imantenimiento muy elevadas, por un nuevo Sistema de Descalcificacion con una baja




necesidad de mantenimiento y con un ahorro econémico importante, principalmente en el
bajo consumo de sal para la regeneracion.

Desde hace mds de 55 afos, Stenco disefia, construye y asesora a sus clientes para aplicar
Soluciones de Ingenieria “llaves en mano” que impliquen mejorar las calidades del agua
disponibles en origen, incluyendo desde las cldsicas tecnologias de filtracion, cloracion y

descalcificacion, hasta las mds modernas en base a sistemas de membranas tales como la
ultrafiltracion, nanofiltracion y dsmosis inversa, disponiendo de numerosas referencias en

todos los sectores.

Mediante este proyecto STENCO aplica su Misidn y Filosofia de enfoque al Mercado, basada
en una Gestion del Agua que consiga aumentar la Productividad de sus Clientes y ayudarles
al mismo tiempo a alcanzar sus objetivos de Sostenibilidad Medioambiental.
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Le informamos que sus datos personales, que puedan constar en esta comunicacion, estan incorporados en un fichero propiedad de STENCO
INDUSTRIAL , SL, con la finalidad de gestionar la relacion negocial que nos vincula e informarle de nuestros servicios. Si desea ejercitar los|
derechos de acceso, rectificacién, cancelacion y oposicion puede dirigirse por escrito a: STENCO INDUSTRIAL , SL , Calle GRAN VIAL, n° 5 de
Montornés del Vallés. Si usted no desea recibir mas informacién sobre nuestros servicios, puede darse de baja en la siguiente direccion de
correo electrénico : info@stenco.es indicando en el asunto BAJA EMAIL. El contenido de este correo electrénico y sus anexos son
estrictamente confidenciales. En caso de no ser usted el destinatario y haber recibido este mensaje por error , agradeceriamos que o]
comunique inmediatamente al remitente , sin difundir, almacenar o copiar su contenido.




