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STENCO DISENA Y EXPORTA UNA PLANTA DE OSMOSIS INVERSA
EN UNA INDUSTRIA FARMACEUTICA DE ARGELIA

~

En esta edicion reportamos un proyecto en el que STENCO ha disefnado e
implantado llaves en mano un Sistema de Osmosis Inversa en una Industria
Farmacéutica en Argelia, con la que se ha conseguido adecuar la calidad del agua
de aportacion a esta nueva factoria en Africa.

Nuestro cliente, una Ingenieria , estaba realizando el proyecto de “salas blancas”, HVAC
(calor, ventilacion y aire acondicionado), y agua purificada de una importante industria
farmacéutica en la ciudad de Khemis Miliana, situada a 120 km al oeste de Argel, dentro
de la Wilaya de Ain Defla.

En el proyecto original el agua de alimentacién tenia una conductividad prevista de
menos de 500 uS/cm, y con esta calidad se disen6 el sistema de produccion de agua
purificada. Pero la realidad fue muy diferente, con casi cinco veces mas de salinidad de
la prevista.

El analisis fisico- quimico del agua de la red fue el siguiente:

-pHa 20 7,53
R O T 330
- mg/I
Bicarbonatos.........ccoovevviiiinninnen. 554
- mg/I
Sulfatos......ccoviiiiii 43 mg/l
- 380




- 2.220

Cloruros......ccoeeeeveiieeiiiieeeeeee puS/cm

- Conductividad a 89 °Fr
{0 i G 224

- Dureza mg/I
total....ooeee 130

- mg/I
CalCio...ueeeieeeeeee e 1,3 UNF
Magnesio........cceeveeeveiiiiiieeeeeeas
Turbidez........ooooiiiiiiiii

Esto obligd a la Ingenieria a replantear el tratamiento general, ya que con esta calidad
de alimentacion no era posible conseguir agua purificada segun los standards de la
pharmacopea europea, que requiere entre otros parametros una conductividad inferior
a 4,3 uS/cm, a pesar de que inicialmente el sistema de agua purificada contaba con un
disefio formado por:

Filtracion

Decloracion

Descalcificacion

Osmosis Inversa

Desionizacién en continuo (CDI)

La solucién planteada por Stenco a la Ingenieria consistié en un Sistema de Osmosis
Inversa de primer paso para rebajar parcialmente la salinidad del agua de red antes de
entrar al Tratamiento final.

Por razones de ubicacion de esta Osmosis de primer paso se decidié realizar el
tratamiento de toda el agua de la Planta Farmacéutica, de manera que se consigue un
agua de una calidad excelente para todos los usos, desde servicios generales hasta
Produccion de Vapor, pasando por el Sistema de Refrigeraciéon y, por supuesto, el Agua
Purificada.

Se disefid una nueva Planta de Osmosis Inversa con las siquientes caracteristicas:

PRETRATAMIENTO
o Bombeo de alimentacion
o Filtracidon mediante filtro multicapa
o Dosificacién de antiincrustante
o Microfiltraciéon
SISTEMA DE MEMBRANAS DE OSMOSIS INVERSA
POSTRATAMIENTO
o Cloracién mediante controlador y dosificacién de hipoclorito sédico
ALMACENAMIENTO POSTERIOR DEL AGUA

Las caracteristicas de funcionamiento de la Planta de Osmosis son las siguientes:




- Caudal de

produccion................ 2,2 m*h
- 70%
ConVversioN:......c.ceeeeeeeeieeeieeeenn, 44

- Total agua a m?/dia
osmotizar..............

Asimismo, el proyecto fue realizado “llaves en mano” por Stenco: solucion,
disefo, suministro y puesta en marcha en la factoria de Argel.

Para nuestro cliente la puesta en marcha de esta instalacién ha significado el inicio de
las pruebas definitivas de funcionamiento de todos los sistemas de produccion de la
factoria de nueva construccién, que se habian quedado en “stand by” hasta encontrar la
solucién a la calidad del agua de produccion.

Para la empresa farmacéutica significara una garantia en la calidad del agua que
alimenta a la nueva fabrica de Argélia y su puesta en marcha definitiva.

Desde hace mas de 25 afios, Stenco disefia, construye y asesora a sus clientes para
aplicar Soluciones de Ingenieria “llaves en mano” que impliquen mejorar las calidades
del agua disponibles en origen, incluyendo desde las clasicas tecnologias de filtracion,
cloracion y descalcificacion, hasta las mas modernas en base a sistemas de
membranas tales como la ultrafiltracién, nanofiltraciéon y 6smosis inversa, disponiendo de
numerosas referencias en todos los sectores.

Mediante este proyecto STENCO aplica una vez mas su Misién y Filosofia de
enfoque al Mercado, basada en una Gestion del Agua que consiga aumentar la
Productividad de sus Clientes y ayudarles al mismo tiempo a alcanzar sus objetivos
de Sostenibilidad Medioambiental.
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